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Bu ¢izim TURVASAS'm yazili izni olmadan herhangi bir
amag i¢in COGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ.
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Front view Left view
Auxiliary view A
Scale: 1:2
1 RIB 4 001BF9900062-000M | S355J2+N 0,398kg 153x73x12
1 RIB 3 001BF9900059-000M | S355J2+N | 3,541kg 275x138x20
1 PLATE 2 001BF9900058-000M | S355J2+N | 3,312kg 348x142x12
1 BRACKET 1 001BF9900039-000M | S355J2+N | 7,066kg 282x129x60
Montaj Birim Yari Mamiilin
Adet Parca Adi ontay Norm/Resim No Malzeme o Olgiileri/ Uriin
No Agirlik(Kg) S
Ozellikleri
Bu ¢izim kritik kalite parametresi igerir mi? Hayir Kritik kalite parametresi su sekilde gosterilmistir. [CTQ
Grup No: Toplam Agirhik (Kg): 14,107 TURAS AS
102| 10HV / a3 |EN IS0 14341-A-| CP C2 Tip |5 et g Oleterein Tiirkiye Rayli Sistem
5 EN 13920 BBF (Kaynakl yapilar) Araglari Sanayii A.S.
weld G 46 4 el - EN 22768 Im (Uil ve g1 ltler) Eskigehir Bolge Midiirliigi
- €K1l v€ Konumlar
101| 8 HV weld |EN ISGO ;643441 “A-| CP C2 g Resim |M.ERSOY 9.09.2022 Onay: T.EROGLU den proje
< |Kontrol |M.AKCA 9.09.2022 Tarih: Bu yerine gegti.
EN I 14341-A- 7! -
100| 12 HV weld SGO 46 34 CP G2 = | Ky Miih [S.COKMEZ Komple Resim/Poz No
No. | Weld type Welding Weld Kaynak Parametresi o M BRACKET,WELDED
consumables class Olgek | 1:2 A =D 001BF9900074-000M
| | | | | | | | | | | | | ] ] ] ] ] ] | &8
H G | | | I B A 2 1/1




102| 10HV / a3 |EN ISO 14341-A-| CP C2
weld G 46 4

101| 8 HV weld |EN ISO 14341-A-| CP C2
G 46 4

100| 12 HV weld |EN ISO 14341-A-| CP C2
G 46 4

No. Weld type Welding Weld

consumables class




